HUNTSMAN

Enriching lives through innovation-

ARALDITE® HOLE FILLER

YUZEY ONARIMLARI iCIN EPOXY MACUN

KULLANIM

Epoxy kaplama yapilacak; puruzli beton ve ¢elik
yuzeyleri duzeltmek icin kullanihir. Yeni ve eski be-
ton tanklar ve borular, kumlama ile yapilan temizlik
islemi sonucu meydana gelen ¢gukur veya ¢okin-
tuler icin idealdir.

OZEL NITELIKLER

*  COzUCU GEREKTIRMEZ

* DUVAR VE ZEMINLERE UYGULANIR

* UST KAPLAMA KATLARINDA iNCE
DELIKLER OLUSMASINI ONLER

TANIM

Araldite Hole Filler, epoxy reginesi ve
sertlegtiricisi ile kuartz dolgudan olusan, t¢
bilesenli bir malzeme olup her bir bilesen,
fabrikada tartilmis ve kullanima hazir olarak
paketlenmistir. Araldite Hole Filler'in meydana
getirdigi tabaka purtzsizdir ve epoxy recine
uygulamasi igin ¢ok elverislidir, ince delikler
olusmasini ya da baska zararl etkilerin meydana
gelmesini 6nler.

FiziK SEL OZELLIKLER

20° C 30°C
Kapta kalma siresi | 60 Dak. 30 Dak.
ilk kuruma siresi 12 Saat 6 Saat
Yeni kaplama kati | 8-24 Saat 4-12 Saat
uygulama siresi
Tam kuruma 7 Gin 7 Gln

KIMYASAL OZELLIKLER

Araldite Hole Filler asadidaki kimyasallara daya-
nikhlik gosterir.

Eriyik asitler

Eriyik alkaliler

KULLANIM
SISTEMIN UYGULANMASI

Uygulama yapilacak betonun en az 225 kg/cmz
basin¢ mukavemetinde olmasi, 28 giin kirlenmesi
ve bu sire sonunda en ¢ok % 5 nem igermesi ge-
reklidir. 28 gunluk kidrlenme suresinin bekleneme-
digi durumlarda Huntsman teknik servisine
danisiniz.

YUZEY HAZIRLIGI

Beton ylizeyindeki tim ¢imento serbeti ve gevsek
maddelerin mekanik kazima veya 'Acid Etching' ile
temizlenmesi zorunludur. ‘Acid Etching' yapildigin-
da ylzeyin yikanarak temizlenmesi zorunludur.
Catlak, yada bozuk beton, agrega acgiga cikip sag-
lam bir ylizey elde edilinceye kadar kumlama, ya
da mekanik kazima iglemine tabi tutulur.

Buituin celik yiizeylerin, Isve¢ Standardi SA 2 % ka-
litesinde kumlanmasi gereklidir. Temizlenen yu-
zeylerin kullaniimasi gecikecekse, Araldite Primer
011 veya Araldite Steel Primer 012 kullanilarak
pasa karsi korunma saglanmalidir.

UYGULAMA

Malzemelerin 400 d/d'lik mekanik mikserle karisti-
rilimasi igine hava karismamasi agisindan dnemli-
dir.

Araldite Hole Filler g bilesenli bir malzeme olup
onceden tartilmis 3 paket halinde piyasaya sunul-
maktadir ve icine baska bir malzeme katilmasi s6z
konusu degildir.Her kutuyu kendi i¢inde karistirdik-
tan sonra, sertlestiricinin tamamini regine tUzerine
bosaltip uniform bir kivam elde edinceye kadar ka-
ristininiz. Sonra yavasca dolgu malzemesini ilave
edip puriizsuz bir macun elde edinceye kadar ta-
mamen karistiriniz. Macunu ytizeye spatula ile uy-
gulayin ve fazlaliklari temizleyin. Macun tzerine
uygulanacak yeni katin belirtilen zaman iginde ya-
pilmasini saglayin aksi halde katlar arasinda kim-
yevi baglar olusamayacagindan yapisma mukave-
meti azalacaktir.



TEMIZLEME
Huntsman Cleaning Fluid kullaniniz.

KUR
Tam kuruma 20° C'de 7 giin sonunda tamamlanir.

VERIM

6 kg'lik paketlerde bulunan Araldite Hole Filler
kullanim miktari tamamen yiizey durumuna bagli-
dir.

DEPOLAMA
5-25° C'de 12 ay sureyle saklanabilir.

UYARI

Kurumamig epoxy malzemesini agiza gétirmeyin,
yiyecek ve iceceklerden uzak tutun. Temizlenmig
gorunseler dahi, bos kaplar igine yiyecek koyma-
yin. Kurumamis epoxy maddesiyle temastayken,
daima eldiven veya koruyucu krem kullanin. Uzeri-
nize bulasan maddeyi sicak su ve sabunla
temizleyin. Buharini teneffiis etmeyin. 5° C altinda
kullanmayin.

NOT

Bu yayindaki bilgiler iyi niyete dayanmaktadir; bil-
diklerimizin buginki durumunu yansitmaktadir;
ancak kullanildigr kosullar denetimimiz disinda bu-
lundugundan, dnerilerin hic biri teminat altinda de-
gildir. Satinalicilar ve kullanicilar triinlerimizi kendi
kosullar ve gereksinimleri ¢cergevesi icinde
degerlendirmelidir.



