HUNTSMAN

Enriching lives through innovation-

ARALDITE® EPOXYCOAT T.L.

TANK CIDARLARI ICIN EPOXY KAPLAMA

KULLANIM

Paslanmis petrol ve balast tanklarinin yenilenmesi
ve tamiri ile beton yiizeylerde bulunan veya ileride
olabilecek catlaklarin yiizeysel olarak onariminda
kullanilir. Cam dokuma ile beraber kullanilarak,
paslanmis tank tabanlari onarilabilir ve uzun bir
sure paslanmaya karsi dayanikli hale getirilebilir.

OZEL NIiTELIKLER

* [NCELTICI GEREKTIRMEZ
*  MALIYETI DUSUKTUR

* PASLANMAYI DURDURUR
* SURATLI SONUC

TANIM

Araldite Epoxycoat T.L., epoxy reginesi ve sert-
lestiricisinden olusan, iki bilesenli bir malzemedir.
Her bir bilesen, fabrikada tartiimis ve kullanima ha-
zir olarak paketlenmigtir.

FiziK SEL OZELLIKLER

STANDART HIZLI SET |

20°C | 30°C | 20°C [ 30°C
Kapta kalma siresi 5-6 3-4 2Y-3 | 1-1Y%
(Saat)
Yeni katin sirtlme 24- 18- 18- 12-
suresi (Saat) 48 36 36 24
ilk sertlesme (Saat) 36 24 24 18
Tam kuruma (Giin) 7 7 7 7

KIMYASAL OZELLIKLER

Araldite Epoxycoat T.L. 20° C'de 12 ay slreyle
asagidaki maddelere daldirilarak test edilmis ve
etkilenmemisgtir.

Deniz suyu

Silfirik asit % 10
Silfirik asit % 30
Hidroklorik asit % 10
Hidroklorik asit % 20

Kostik soda % 10
Kostik soda % 30
Amonyak % 10
Amonyak % 25
Asetik asit % 10
Asetik asit % 50
Laktik asit % 10
Keten tohumu yag asidi
Tal yagi asidi

Ksilen

Benzin

Ham petrol

KULLANIM

SISTEMIN UYGULANMASI

Uygulama yapilacak betonun en az 225 kg/cm?
basin¢ mukavemetinde olmasi, 28 giin kirlenmesi
ve bu slrre sonunda en ¢ok % 5 nem icermesi ge-
reklidir. 28 gunlik kirlenme suresinin bekleneme-
digi durumlarda Huntsman teknik servisine
danisiniz.

YUZEY HAZIRLIGI

Beton yuzeyindeki tim cimento serbeti ve gevsek
maddelerin mekanik kazima veya 'Acid Etching' ile
temizlenmesi zorunludur. 'Acid Etching' yapildigin-
da ylzeyin yikanarak temizlenmesi zorunludur.
Catlak, yada bozuk beton, agrega acida ¢ikip sag-
lam bir ylzey elde edilinceye kadar kumlama, ya
da mekanik kazima iglemine tabi tutulur. Bu du-
rumda ylzeyin Araldite Hole Filler kullanilarak
tesviye edilmesi gerekir. Yag bulasan yuzeyler, ya
alevle yakilmali, ya da iyi bir deterjanla yikanip ku-
rumaya birakilmahdir.

Butiin gelik yiizeylerin, isve¢ Standardi SA 2 ¥ ka-
litesinde kumlanmasi gereklidir. Daha sonra
Araldite Steel Primer 012 ile 30 mikron kalinhgin-
da astarlanmalidir.



KAPLAMA UYGULAMASI

Malzemelerin 400 d/d'hk mekanik mikserle karigti-
rilmasi igine hava karismasini dnleyecektir.
Araldite Epoxycoat T.L. iki bilegsenli bir
malzemedir.  Sertlestiricinin  tamamini  regine
Uzerine katip uniform bir renk alincaya kadar
karistinlir. Rulo ve-ya firga ile kaplama yuzeyinde
hava kabarciklari olmayacak sekilde ylzeye
uygulanir. Bu uygulama sirasinda toplam malzeme
sarfiyatinin 2/3'0 ylizeye siruldukten sonra cam
dokuma (fiber glass) yuzeye serilir ve 0zel rulosu
ile recine cam dokumaya yedirilir. Daha sonra
malzemenin kalan 1/3'U yilizeye firga veya rulo ile
uygulanir.Bu uygulamada elyaf olarak aminosilan
baglayicih cam dokuma kullanilir. Toplam Araldite
Epoxycoat T.L. sarfiyatt ise cam dokuma
agirhginin 3 kati miktarinda olmalidir. Purizli
beton ylzeylerde sarfiyat daha fazla
olacaktir.Kaplama, tam kuruma suresi
tamamlanmadan, kimyevi maddelerle temas
etmemelidir.

TEMIZLEME
Huntsman Cleaning Fluid kullaniniz.

VERIM

Araldite Epoxycoat T.L.

10 Kg.'lik paketlerde bulunan malzemenin sarfiyati
yaklasik 1 Kg/m? olacaktir.Puruzli yuzeyler igin
daha fazla malzeme gerekebilir.

DEPOLAMA
5-25° C'de 12 ay sureyle saklanabilir.

UYARI

Kurumamig epoxy malzemesini agiza gotirmeyin,
yiyecek ve iceceklerden uzak tutun. Temizlenmis
gorunseler dahi, bos kaplar igine yiyecek koyma-
yin. Kurumamis epoxy maddesiyle temastayken,
daima eldiven veya koruyucu krem kullanin. Uzeri-
nize bulasan maddeyi sicak su ve sabunla
temizleyin. Buharini teneffiis etmeyin. 5° C altinda
kullanmayin.

NOT

Bu yayindaki bilgiler iyi niyete dayanmaktadir; bil-
diklerimizin buginkd durumunu yansitmaktadir;
ancak kullanildi§i kosullar denetimimiz diginda bu-
lundugundan, onerilerin hi¢ biri teminat altinda de-
gildir. Satinalicilar ve kullanicilar drdnlerimizi kendi
kosullar ve gereksinimleri gercevesi icinde deger-
lendirmelidir.



