HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

ARALDITE® TAREPOXY 036 TU

KATRAN KATKILI EPOXY KAPLAMA

KULLANIM

Temiz ve pissu borulari, barajlar, havuz kapaklari,
kanal duvarlar, képriler ve uzun sireli dayanim
gerektiren, asindirici etkisindeki her tiirll ortam igin
ideal bir malzemedir.

OZEL NIiTELIKLER

*  COzUCU GEREKTIRMEZ

* BETON VE CELIK YUZEYE iYi YAPISIR

*  KIMYASAL MADDELERE KARSI
DAYANIKLIDIR.

TANIM

Araldite Tar Epoxy 036 TU, epoxy reginesi ve
sertlestiricisinden olusan, katran katkili, iki bilegenli
bir malzemedir.

Her bir bilesen, fabrikada tartilmis ve kullanima ha-
zir olarak paketlenmistir. Karigsimin uniform olup ol-
madidini  gorebilmek amaciyla recine ve
sertlegtirici ayri ayri renklerde Uretilmistir.

FiziK SEL OZELLIKLER

Sire

20°C 30°C 40°C

Kapta kalma suresi 100 70 dak. |30 dak.
dak

Yeni kat uygulama 12-40 8-20 5-15

suresi saat saat saat

ilk sertlesme siresi | 24 saat |14 saat | 7 saat

Tam sertlesme 7 gln 7 gln 7 gln

KIMYASAL OZELLIKLER

Araldite Tar Epoxy 036 TU asagidaki kimyevi
maddelere kargl son derece dayaniklidir:
Sehir suyu

Deniz suyu

Deniz tuzu

Ham petrol

Seyreltik asitler

Seyreltik alkaliler

KULLANIM

SISTEMIN UYGULANMASI

Uygulama yapilacak betonun en az 225 kg/cm?
basing mukavemetinde olmasi, 28 giin kirlenmesi
ve bu sire sonunda en ¢ok % 5 nem icermesi ge-
reklidir. 28 giinlik kirlenme stresinin bekleneme-
digi durumlarda Huntsman teknik servisine
danisiniz.

YUZEY HAZIRLIGI

Beton yuzeyindeki tim cimento serbeti ve gevsek
maddelerin mekanik kazima veya 'Acid Etching' ile
temizlenmesi zorunludur. 'Acid Etching' yapildigin-
da ylzeyin yikanarak temizlenmesi zorunludur.
Catlak, yada bozuk beton, agrega acida ¢ikip sag-
lam bir ylzey elde edilinceye kadar kumlama, ya
da mekanik kazima iglemine tabi tutulur. Bu du-
rumda yuzeyin Araldite Hole Filler kullanilarak
tesviye edilmesi gerekir. Yag bulasan yluzeyler, ya
alevle yakilmali, ya da iyi bir deterjanla yikanip ku-
rumaya birakilmahdir.

Bitiin celik yuizeylerin, Isve¢ Standardi SA 2 ¥ ka-
litesinde kumlanmasi gereklidir. Daha sonra
Araldite Steel Primer 011 veya Araldite Steel
Primer 012 ile astarlanmalidir. 60° C'in Ustindeki
sicakliklarin  s6z konusu oldugu durumlarda
sadece Araldite Steel Primer 012 kullaniimaldir.

KAPLAMA UYGULAMASI

Malzemelerin 400 d/d'hlk mekanik mikserle
karistirimasi igine hava karigsmasini dnleyecektir.
Araldite Tar Epoxy 036 TU iki bilesenli bir malze-
medir. Sertlestiricinin tamamini regine tzerine ka-
tip uniform bir renk alincaya kadar karistirilir. Rulo
veya firca ile boya ylzeyinde hava kabarciklari ol-
mayacak sekilde ylzeye uygulanir. Her biri
yaklagik 300 gr/m? olacak sekilde iki kat
uygulandiginda yaklasik 500 mikron kahnhginda
bir kaplama elde edilir. PUrlzli beton ylzeylerde
sarfiyat daha fazla olacaktir. ikinci katin belirtilen
sure icinde uy-gulanmasina dikkat edilmelidir, aksi



takdirde katlar arasinda yapisma olmayacak ve
kaplama zamanla pul pul kalkacaktir.

Kaplama, tam kuruma siresi tamamlanmadan,
kimyevi maddelerle temas etmemelidir.

TEMIZLEME
Huntsman Cleaning Fluid kullaniniz.

VERIM

Araldite Tar Epoxy 036 TU

10 Kg.'lik paket yaklasik sarfiyat 300 gr/m? olacak
sekilde uygulandiinda tek katda 33 mz2, 22 Kg'lik
paket ise 73 m2 alani kaplar.PurlzIU yizeyler igin
daha fazla malzeme gerekebilir.

DEPOLAMA
5-25° C'de 12 ay sureyle saklanabilir.

UYARI

Kurumamig epoxy malzemesini adiza gotirmeyin,
yiyecek ve iceceklerden uzak tutun. Temizlenmis
gorunseler dahi, bos kaplar igine yiyecek koyma-
yin. Kurumamis epoxy maddesiyle temastayken,
daima eldiven veya koruyucu krem kullanin. Uze-
rinize bulasan maddeyi sicak su ve sabunla temiz-
leyin. Buharini teneffis etmeyin. 5° C altinda kul-
lanmayin.

NOT

Bu yayindaki bilgiler iyi niyete dayanmaktadir;
bildiklerimizin buginki durumunu yansitmaktadir;
ancak kullanildigi kosullar denetimimiz diginda
bulundugundan, 6nerilerin hi¢ biri teminat altinda
degildir. Satinahcilar ve kullanicilar Grdnlerimizi
kendi kosullari ve gereksinimleri ¢ercevesi icinde
degerlendirmelidirler.



