HUNTSMAN

Enriching lives through innovation-

ARALDITE® EPOXYCOAT W.B.

SU BAZLI EPOXY KAPLAMA

KULLANIM

Her turll beton ylizeyde kolay temizlenebilir, etkili
bir koruyucu kaplamadir.

Ambarlarda, garajlarda, gida ve ila¢ fabrikalarinda
ve tim sanayi tesislerinde kullanilir.

OZEL NITELIKLER

cOzUCU GEREKTIRMEZ

KALICI MAT YUZEY

KOLAY TEMIZLENIR

ZENGIN RENK CESIDI
KIMYASAL DAYANIMA SAHIPTIR.

* % * X X

TANIM

Araldite Epoxycoat W.B. epoxy reginesi ve sert-
lestiricisinden olusan, iki bilesenli bir malzemedir.
Her bir bilesen, fabrikada tartilmis ve kullanima
hazir olarak paketlenmistir. Karisimin uniform olup
olmadigini  gorebilmek amaciyla regine ve
sertlestirici ayri ayri renklerde Uretilmistir.

FiziK SEL OZELLIKLER

Sire
20°C 30°C 40°C
Kapta kalma suresi | 90 dak |40 dak. |20 dak.
Yeni kat uygulama 12-15 6-8 3-5
siresi saat saat saat
ilk sertlesme siresi | 9 saat | 5saat | 3 saat
Tam sertlesme 7 gln 7 gln 7 gln

KIMYASAL OZELLIKLER

Araldite Epoxycoat W.B., seyreltik asitlere,
alkalilere ve temizlik i¢in kullanilan deterjanlara
karsi dayaniklidir.

KULLANIM

SISTEMIN UYGULANMASI

Uygulama yapilacak betonun en az 225 kg/cm?
basing mukavemetinde olmasi, 28 gin kirlenmesi

ve bu sire sonunda en ¢ok % 5 nem icermesi
gereklidir. 28 gUnlik  kurlenme  siresinin
beklenemedigi durumlarda Ciba teknik servisine
danisiniz.

YUZEY HAZIRLIGI

Beton yuzeyindeki tim ¢imento serbeti ve gevsek
maddelerin mekanik kazima veya 'Acid Etching' ile
temizlenmesi zorunludur. '‘Acid Etching’
yapildiginda ylzeyin yikanarak temizlenmesi
zorunludur.

Catlak, yada bozuk beton, agrega aciga cikip
saglam bir yizey elde edilinceye kadar kumlama,
ya da mekanik kazima islemine tabi tutulur. Bu
durumda yizeyin Araldite Holefiller kullanilarak
tesviye edilmesi gerekir. Yag bulasan ylzeyler, ya
alevle yakilmali, ya da iyi bir deterjanla yikanip
kurumaya birakilmahdir.

Btiin celik yuzeylerin isve¢ Standardi SA 2 %
kalitesinde kumlanmasi gereklidir. Daha sonra
Araldite Steel Primer 011 veya Araldite Steel
Primer 012 ile astarlanmalidir. 60° C'in Ustindeki
sicakhklarin  s6z konusu oldugu durumlarda
sadece Araldite Steel Primer 012 kullaniimalidir.

KAPLAMA UYGULAMASI

Malzemelerin 400 d/d'hlk mekanik mikserle
karistirilmasi icine hava karigmasini 6nleyecektir.
Araldite Epoxycoat W.B. iki bilesenli bir
malzemedir.Sertlestiricinin tamamini recgine
Uzerine katip uniform bir renk alincaya kadar
karistirihr. Rulo veya fir¢a ile boya ylizeyinde hava
kabarciklari olmayacak sekilde ylizeye uygulanir.
Birinci katin ylizeye iyice yapisabilmesi icin beton
ylzeyin c¢ok hafif rutubetli olmasi faydahdir. Bunun
icin ylizey Uzerinde kisa sireyle rutubetli bir bezin
dolastirilmasi yeterlidir. Birinci kat icin regine-
sertlestirici karisimina % 15 oraninda tath su katilr.
ikinci kat su ile seyreltimeden ve yukarida
belirtilen sure icinde uygulanmaldir. Islak kalinhgin



200 mikrondan fazla olmamasina  6zen
gosterilmelidir.

TEMIZLEME
Huntsman Cleaning Fluid kullaniniz.

VERIM

Araldite Epoxycoat W.B.

25 Kg.lk paket iki katda 6-7 m2 alani
kaplar.Purtzlt ylzeyler icin daha fazla malzeme
gerekebilir.

DEPOLAMA
5-25° C'de 12 ay sureyle saklanabilir.

UYARI

Kurumamig epoxy malzemesini agiza gotirmeyin,
yiyecek ve iceceklerden uzak tutun. Temizlenmis
gorunseler dahi, bos kaplar icine yiyecek
koymayin. Kurumamis  epoxy  maddesiyle
temastayken, daima eldiven veya koruyucu krem
kullanin. Uzerinize bulasan maddeyi sicak su ve
sabunla temizleyin. Buharini teneffiis etmeyin. 5°
C altinda kullanmayin.

NOT

Bu yayindaki bilgiler iyi niyete dayanmaktadir;
bildiklerimizin buglnki durumunu yansitmaktadir;
ancak kullanildigi kosullar denetimimiz diginda
bulundugundan, 6nerilerin hi¢ biri teminat altinda
degildir. Satinahcilar ve kullanicilar Grdnlerimizi
kendi kosullari ve gereksinimleri cergevesi iginde
degerlendirmelidir.



